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Description

Feuille & joint composée de fibres aramides + NBR

cq rq Cte r I sth ues (Test sur échantillon ép. 2,0 mm)

Températures* Maxi 330°C
Continue 250° C

Vapeur 200° C

Mini -196° C

Pression™ 100 Bar
Couleur Vert deux faces
Masse volumique (DIN 3754) 1.8 g/cm?
Comepressibilité (ASTM F36/) 8 %
Reprise élastique (ASTM F36/)) 50 %
Charge de rupture (DIN 52910) 11 N/mm?
Relaxation & chaud DN 52913 16h,300°C,50 N/mm? 20 N/mm?
16h,175°C,50 N/mm? 28 N/mm?

Variation épaisseur aprés immersion (ASTM F14¢) IRM 903 huile (5h,150°C) 5%
Fuel ASTM B (5h,23°C) 5%

Teneur en chlorure <100 ppm
Perméabilité au gaz (DIN 3535/¢) 0.05 mg/(s.m)
Facteurs de serrage (fuite 0.02 mg/(sm) N;)  m = 2.0 ety = 48 N/mm?
Normes et agréments : ISO 9001, BS 7531 - grade Y
LNE (délit mini. 0,44kg/min)

Traitement anti-adhérent deux faces (sur demande) graphite, silicone, PTFE...

*les valeurs de température et de pression ne sont pas associées [voir tableau T&F)

Applications

Eau, huile, air, fuel, gaz, fréon, liquide de refroidissement...
Applications générales et industries alimentaires

Presentations

Format standard 1500 x 1500 mm
Autres formats (sur demande) 1500 x 1000 - 1500 x 3000 - 1500 x 4500 mm
Epaisseurs standards (autres sur demande) 03-05-08-1-15-2-25-3-4-5mm
Tableau Temperature / Pression Associ¢e
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les caractéristiques techniques mentionnées cidessus sont des valeurs moyennes fypiques obtenues selon les méthodes de fests indiquées

ef peuvent donc éfre susceptibles de variations de fabrication normales. Elles sont fournies ¢ fitre indlicatif et peuvent éire modifiées sans
\pféow’s. Elles ne constituent pas une garantie, et nous vous recommandons d'effectuer un essai avant la mise en ceuvre définitive.
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